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(54) Title: FABRIC SHEATH FOR VENTILATION AND LAMINAR FLOW HOOD 
(54) Titre: GAINE TEXTILE DE VENTILATION ET HOTTE A FLUX LAMINAIRE 
(57) Abstract 

The invention discloses a fabric sheath (I) for the close protection of 
sensitive products conveyance by sterilised air stream diffusion, in particular 
m a substantially vertical direction. It is formed by a sealed wall (2) and 
a porous wall (3) extending longitudinally and axially along the sheath, the 
said sheath defining a sterilised air supply duct (9). It is characterised in 
that it comprises a means (4) extending longitudinally along the said sheath 
ensuring median sterilised air diffusion at a slow speed, and, on all sides, 
lateral sterilised air diffusion at a higher speed. The invention also features a 
washable or disposable laminar flow hood comprising a fabric sheath bounded 
at each end by a plane perpendicular to the axis of the fabric sheath. 

(57) Abregl 

La pr^sente invention concerne une gaine textile (1) pour la protection 
rapprochee du convoyage de produits sensibles par diffusion d'une veine d'air 
stdnle, notamment scion une direction sensiblement verticale. forme'e d une 
paroi tftanche (2) et d'une paroi poreuse (3) s'6tendant longitudinalement selon 
I'axe de la gaine, tadite gaine de"limitant un conduit (9) d'aiimentation d'air 
stenle et 6tant caractensee en ce qu'elle comporte un moyen (4) s'tftendam 
longtrudinalement le long de ladite gaine assurant une diffusion m6diane d'air 
stenle a Vitesse lente et, de part et d 'autre, une diffusion latdrale d'air sterile a 
Vitesse plus 61evee. L'invention conceme egalement une hotte a flux laminaire 
lavable ou jetable constituee d'une gaine textile limitee a chaque extremite* par 
un plan perpendiculaire a I'axe de la gaine textile. 
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GAINE TEXTILE DE VENTILATION ET HOTTE A FLUX LAMINAIRE 



La presente invention concerne de maniere gencraie la protection 
rapprochee d'un poste de travail situe dans une atmosphere contaminee, ei 
plus particulierement un dispositif de protection rapprochee de produiis 
sensiblcs a la contamination par des agents contaminants vehicules par 
I'ambiance, lesdits produits etant positionnes sur un plan de travail. 

La presente invention est plus particulierement relative a une 
gaine pour la protection rapprochee du convoyage de produits sensibles par 
diffusion d'une veine d'air sterile, no tarn mem selon une direction 
sensiblement verticale, formee d'une paroi etanche et d'une paroi porcuse 
s'etendant longitudinalement selon 1'axe de la gaine, ladite gaine dclimitant 
un conduit d'alimentation d f air sterile. 

L'invention concerne cgalement une hotte a flux laminairc, 
lavable ou jetable, ainsi qu'un dispositif pour la protection rapprochee d'un 
plan de travail de grande largeur comportant de telles gaines. 

Le probleme de la protection de posies de travail contre 
l'aerocontamination se pose notamment dans 1'industrie agro-alimentaire, 
1'industrie pharmaceutique ou encore dans 1c milieu hospistalier. 

En general, pour repondre a ce type de probleme, les posies de 
travail sont situes dans des salles dites "blanches" dans lesquelles Pair est 
filtre et traite de sorte que le niveau d'empoussierement se situe en-dessous 
d'un seuil admissible controle et soumis a une rcglcmentation severe. 

De plus, Pair qui circule dans ces salles blanches est souveni 
rcgule a une basse temperature. 

Le personnel devant travailler a de tcls postes de travail doit etre 
re\ eiu de tenue specialisee penible a enfiler et a porter. 

La protection rapprochee de chaquc poste de travail individucl est 
une solution aux inconvenients precites. 

Toutefois, cette protection rapprochee doit tcnir comptc du fait que 
le personnel travaillant a ces postes de travail doit intervenir manuellemem 
sur les produits sensibles a Taerocontamination. 

De meme. il n'est pas souhaitable de prevoir des systemes 
mecaniques de protection portes par exemple, car leurs ouvenures et 
fermeturcs provoquent des perturbations de flux incompatiblcs aver le 
maintien de la sterilite. C'est pourquoi on a deja decrit un mo\en de 
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confinement et de maimien en atmosphere sterile utilisant uniquemcnt des 
veines d'air. 

C'est ainsi que 1'on a mis au point des dispositifs de confinement 
destines a assurer la protection rapprochee d'un volume particulier a I'aide 
5 d'une veine d'air verticale a diffusion lente, ladite veinc d'air etant bordee 
par deux jets d'air plus rapides qui constituent les protections cxterieures du 
volume. 

La mise en oeuvre de ce type de protection rapprochee peui etre 
realisee avec differents modes de realisation notamment des systemes de type 

10 caisson avec des grilles de diffusion qui permettent de generer les veines 
d'air avec les vitesses adequates. Un tel systeme est decrit dans le document US 
- A - 3 776 121 ; il comporte une plaque de sortie d'air percee d'ouvcrturcs 
dont la surface s'accroit du centre vers la peripheric pour generer une veine 
d'air centrale a diffusion lente, bordee par des veines d'air a diffusion rapide. 

15 Toutefois ces dispositifs assez lourds sont chers mais surtoui asscx 

difficiles a nettoyer et peu flexibles lorsqu'il s'agit notamment d'assurer la 
protection rapprochee d'une chaine de convoyage au parcours sinueux. 

C'est pourquoi, la presente invention propose des dispositifs de 
protection rapprochee mettant en oeuvre une ou plusieurs gainc(s) textilc(s) 

20 capablc(s) de generer les flux de gaz souhaites. 11 est a priori possible de 
realiser un tel dispositif a I'aide d'une gaine textile comportant une partie 
diffusante mediane bordee longitudinalement de chaque cote par deux femes. 

Concretement, la demanderesse a constate qu'unc telle gaine de 
pcrimetre 1,885 m t constitute par exemple d'une panic poreuse mediane 

25 correspondant a 25 % du perimetre (soit 0,47 m) bordee dc deux femes de 
chacune 15 mm de large (soit 0, 016 % du perimetre pour les deux femes), si 
elle permet d'obtenir certains resultats interessants, ne pcrmet toutefois pas 
d'obtenir des resultats optimum. En effet, les vitesses respectives des \eines 
d'air rapides et lentes ne sont pas constantes le long de la gaine. 

30 11 serait possible d'augmenter le niveau de pression a l'interieur 

de la gaine. Cependant, ceci provoquerait une augmentation de \ itesse 
beaucoup trop forte dans les femes. En fait, les comportemcnts differents du 
tissu poreux et des fentes longitudinales ne permettent pas d'obtenir un 
resultat satisfaisant sur une grande longueur. 

35 En fin, on connait du document F : R - A - 2 124 780 un dispositif 

comportant un tube diffuseur d'air sterile constitue par un materiau textile 
poreux, mais un tel dispositif ne permet pas une diffusion mediane d'air 
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sterile a vitesse lente et dc part et d'autre unc diffusion latcrale d'air sterile a 
vitesse plus elevee. 

L'un des objets de la presence invention est de rcsoudrc les 
problemes precites et a pour objei unc gaine pcrmcttant d'assurer la 
diffusion d'une veine d'air sterile a faible vitesse mediane et a vitesse laierale 
plus elevee. 

De fagon generale, on entendra dans ce qui va suivre. pur gaine 
textile, un tuyau presentant une section quelconque et dont unc portion 
importance est realisee en textile. La gaine scion ['invention peut comporter 
des parties en matiere plastique, notamment des parties semi-rigides. 

La presente invention concerne une gaine pour la protection 
rapprochee du convoyage de produits sensibles par diffusion d'une veine 
d'air sterile, notamment selon une direction sensiblement verticale, lormee 
d'une paroi etanche et d'une paroi poreuse s'etendant longitudinalement 
selon l'axe de la gaine, ladite gaine delimitant un conduit d'alimentation d'air 
sterile et etant caracterisee en ce qu'elle comporte un moyen s'etendant 
longitudinalement le long de ladite paroi poreuse assurant une diffusion 
mediane d'air sterile a vitesse lente et, de part et d'autre, une diffusion 
laierale d'air sterile a vitesse plus elevee. 

De facon preferec, la largeur des veincs est au total sensiblement 
egalc au diametrc de la gaine, les jets rapides etant sensiblement tangents au\ 
cxtremites du diamctre et diriges comme les jets lents perpendiculairement 
audit diametre. 

De preference, la vitesse de diffusion mediane ou lente est 
comprise entre 0,2 et 1 m/s et la vitesse des jets lateraux ou rapides est 
comprise entre 0,5 et 5 m/s pour une pression d'air dans lc conduit comprise 
entre 25 et 1000 Pa. 

Selon unc premiere variante, ledit moyen est unc pochc de 
diffusion s'etendant longitudinalement, relice, par I'intcrmcdiairc de la paroi 
poreuse, au conduit de la gaine vehiculant Lair sterile et fcrmcc par une 
paroi externe poreuse par laquelle diffuse la veine d'air sterile. La paroi 
poreuse occupe de preference entre 25 a 50 % du perimctre de la gaine. 

De preference, la paroi externe de la poche de diffusion comporte 
deux bandes laterales etanches solidaires des bords de ladite paroi etanche et 
unc zone mediane poreuse bordee de deux femes laterales adjacentes auxdites 
bandes laterales. Avantageusement, le rapport entre la /one mediane poreuse 
et une feme est compris entre 10 et 100. 
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De facon generate, la resistance au passage de I'air cle la paroi 
poreuse est suf fisamment elevee pour obienir une bonne Constance 
longitudinale des vitesses d'air !a iraversant pour alimenter la poche de 
diffusion. 

5 Selon une secondc variante, la gaine texiile esi caracterisce en ce 

qu'clle est formee d'une demi-gaine etanche superieure ei d'une demi-gaine 
poreuse inferieure, les extremites longitudinales de la demi-gaine etanche 
etant prolongees chacune tangentiellement par une jupe. 
Ces jupes pcuvent etre de longueur egale. 

10 Selon une autre varianic, elles sont de longueur differente. Dans 

ce cas, l'acces a la zone protegee s'effectue de preference du cote ayant la 
jupe la plus courte. Ce type de gaine peut egalement etre utilise pour 
consumer un moyen de protection d'un volume limite. Kn effet, si la gaine 
ainsi constitute est limitee aux extremites par un plan perpendiculaire a l'axe 

15 de la gaine textile, on obtient ainsi une hotte a flux laminaire classique dont 
la partie principale est lavable. 

L'invention propose egalement un dispositif pour la protection 
rapprochee d'un plan de travail de grande largeur, qui comporte au-dessus 
dudit plan de travail une pluralite de gaines juxtaposees suivant une direction 

2() parallete a la direction du bord transversal dudit plan de travail, chaquc 
gaine etant formee d'une demi-gaine etanche superieure et d'une demi-gaine 
poreuse inferieure delimitant un conduit d'alimcntation d T air sterile, 
Pextremitc longitudinale externe, situec au niveau d'un bord longitudinal du 
plan de travail, de la demi-gaine etanche superieure de chacune des gaines 

25 situees aux deux extremites de la juxtaposition, etant proiongee 
tangentiellement par une jupe. 

Ainsi, le dispositif selon l'invention permet de proteger des 
surfaces de travail de grande largeur, avec une veine d'air sterile mediane a 
diffusion lente bordee lateralement par des veines d'air sterile a diffusion 

30 plus elevee, la diffusion d'air sterile se faisant selon une direction 
sensiblement perpendiculaire au plan de travail. Un lei dispositif presentc un 
cout d'implantation beaucoup plus faible, environ six fois plus faible que 
celui des dispositifs classiques a caisson. 

En outre, le dispositif a gaines textiles selon l'invention, peut etre 

35 avantageusement netlove par simple demontage des gaines du fait que 
I'alimentation en air sterile desdites gaines peut etre placee de facon 
deportee par rapport a celles-ci. Le demontage des gaines n'implique pas 
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alors necessairement le demontage de Laiimentation. Par conirc, le dispositif 
classique qui comporte un ventilateur d'alimentation d'air surmonte d'un 
prefiUre et equipe en sortie d'un filtre terminal, est de ce fait indemontable. 

De plus, le dispositif a gaines textiles scion l'invcmion pcrrnct de 
5 facon tout a fait avantageuse de distribuer au-dessus du plan de travail de 
Lair sterile a temperature et hydrometrie regulces. 

L'invention est maintenant illustrec par la description qui suit ei 
par les dessins annexes. 

La figure I est une vue en coupe transversale d'une premiere 
10 variante scion 1'invention, 

La figure 2 est une vue en coupe transversale d'une scconde 
variante selon I'invention. 

La figure 3 est une vue en coupe transversale d'une troisiemc 
variante selon 1'invention. 
L5 La figure 4 est une vue schematique de cote d'un mode de 

realisation d'un dispositif a plusieurs gaines selon 1'invention. 

La figure 5 est une vue schematique de face du dispositif de la 

figure 4. 

La figure 6 est une vue schematique de face d'une variante de 
20 realisation du dispositif a plusieurs gaines scion l'invcniion. 

Selon une premiere variante du dispositif selon 1'invention 
representee a la figure 1, une gainc textile 1 enfermant un conduit \) 
alimcmc en air sterile comporte une paroi etanche 2 en textile "etanche ou 
en film plastique" formant une partie du perimetre et unc paroi 3 poreuse 
25 par 1'intermediaire de laquelle est alimentee une poche longitudinaie de 
diffusion 4 dont la paroi externc 5 comporte deux bandes laterales G solidaires 
des extrcmites longitudinales de la paroi etanche 2 ei unc zone mediane 8 
poreuse bordee de deux femes laterales 7 adjaccntes auxditcs bandes laterales 
6 etanches. La gaine est situee au dessus d'un convoyeur 18. 

La poche de diffusion ainsi creee supprime la contrainte de la 
repartition longitudinale. 

Pour une gainc de diametre 600 mm, soit un perimetre de 1,885 m, 
la partie 3 poreuse en occupe 25 % soit 0,47 m d'arc de cercle. Les femes ont 
une largeur de 5 a 10 mm et la zone mediane 8 poreuse prcsentc une largeur 
de 300 mm. 

Le dispositif ainsi realise perrnet d'assurcr une diffusion lente par 
I'imcrmediaire de la zone mediane, cette diffusion etant encadrec par deux 
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jets rapides. 

Selon la seconde varianie indiquee a la figure 2, une gaine 10 est 
formcc d'une demi-gaine poreusc 12 inferieure. Le perimcirc est cgaleinem 
de 1,885 m. Les bords longiiudinaux 13 de la demi-gaine eianchc 11 sunt 
5 prolonges chacun tangentiellement par unc jupe 14, les deux jupes etant de 
longueur egale. 

La demi-circonference (demi-gaine 12) etant poreuse, le debit en 
projection verticale conduit au profil des vitesses represente 1 5. 

Selon la figure 3, la meme gainc que la figure 2 est bordee de deux 
10 jupes 16 et 17 de longueurs inegales. Ce dispositif limite a chaque extremile 
par un plan perpendiculaire (non represente) a I'axe de la gaine textile, 
devicnt une hotte a flux laminaire classique qui peut etre lavee ou jetee apres 
usage. 

En l'absence de fente, le tissu poreux peui etre choisi asse/ 
15 resistant au passage de 1'air pour obtcnir une bonne repartition 
lo ngitudinale. 

Les jupes peuvent etre en tissu en film plastique, lestees chacune 
par une tige d'inox placee dans un ourlct en partie inferieure (non 
representee). 

20 L'echelle des vitesses que permet generalemeni d*attcindre le 

dispositif selon Tinvention est compris pour la zone mediane (lente) entre 0,2 
et 1 ni/s et pour les jets rapides entre 0,5 et 5 m/s pour une prcssion d 'air- 
comprise entre 25 et 1000 Pa. 

Sur les figures 4 et 5. on a represente un dispositif pour la 
25 protection rapprochee d'un plan de travail 18 de grande largeur. 

Ici, la largeur utile 1 du plan de travail 18 est environ egaic a 1,20 

m. 

Ce dispositif comporte au-dessus dudit plan de travail 1 8, une 
pluralite de gaines textiles 10 juxtaposees de maniere jointive suivant une 
30 direction X parallele a la direction du bord transversal 1 8a dudit plan dc 
travail 18. Ici pour couvrir toute la largeur utile du plan de travail, on a 
prevu trois gaines textiles 10. 

Bicn entendu, pour de plus grandes largeurs, on pourrait prevoir 
selon le dispositif conforme a la presente invention, de juxtaposcr un nombre 
35 superieur a 3 de gaines suivant la direction X parallele au bord 18a dudit plan 
de travail. 

Chaque gaine 10 est formee d'une demi-gaine etanche superieure 
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J I et d'une dcmi-gaine poreuse inferieurc 12 qui delimitent un conduit 
d'alimentation d'air sterile 9 de forme tubulaire et d'axe longiiudina] X\ 

Le tissu utilise pour realiser la demi-gaine etanche superieure cm 
par excmple un tissu de fibres polyester qui presente une porosite de 5 a 10 
5 Mm d'ouvertures de mailles. Le tissu utilise pour la demi-gaine poreuse 
inferieurc est par exemple un tissu de fibres polyester qui presente une 
porosite de 1 5 a 30 >im d'ouvertures de mailles. 

Les gaines 10 s'ctendent longitudinalemcnt parallelcment au bord 
longitudinal 1 8b dudit plan de travail, sur route la longueur de eclui-ci (ici 
10 3,50 m). 

Comme on peut le voir sur les figures 4 et 5, rcxtrcmiie 
longitudinal externe, situee au niveau d'un bord longitudinal 18b du plan do 
travail 18, de la demi-gaine etanche superieure 11 de chacune des gaines 10 
situees aux deux extrcmites de la juxtaposition, est prolongce 

15 tangentiellement par une jupe 14. Les deux jupes 14 situees a chaque 
extremite de la juxtaposition s'etendeni sensiblement pcrpcndieulairemcni 
au plan de travail 18. Selon le mode de realisation represente plus 
particulierement sur la figure 5, les deux jupes 14 presentem des longueurs 
egales, ici la longueur h' desdites jupes 14 correspond sensiblement a la 

20 hauteur h, prise perpendiculairement au plan de travail, existante cntre lc 
plan de travail 18 ctTaxc median X des gaines 10. 

Bien entendu, selon un autre mode de realisation plus 
particulierement represente sur la figure 6, il peut etre prevu que les jupes 
presentem des longueurs diffcrentes, ici la jupe 16 est plus courte que la jupe 

25 17 et s'etend sur une longueur h" sensiblement egale a 50 % de ladite hauteur 
h existante entre le plan de travail 18 et l'axe X des gaines 10. 

Plus generalement, la longueur des jupes peut etre comprise enire 
50 % et 100 % de la hauteur existante entre le plan de travail et l'axe median 
des gaines. 

Ces jupes sont realisees en matiere plasiique de preference 
transparente pour qu'un operateur situe sur un cote du dispositif puisse 
controler visuellement ce qui se passe sur le plan de travail. 

Le fait qu'une jupe 16 presente une longueur h" inferieure a la 
hauteur existante entre l'axe median des gaines et le plan de travail, permei 
avantageuscmcnt a un operateur d'intervenir manuellement sur le plan de 
travail 18. 

Comme on peut le voir sur les figures 4 a 6, les gaines sont 
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suspendues a des tubes dc structure 2 du dispositif par l'intermediaire de 
montants de suspension 3, ici trois montanis de suspension 3 repanis 
regulieremcnt sur toute la longueur des gaines 10. Les gaines ID som 
alimentees par un appareil d'alimentation 1 via des conduits d'alimentation I* 
5 en air sterile, la pression d'air regnant dans chaque conduit 9 de chaque 
gainc etant comprise entre 25 et 1000 Fa. 

Ainsi, le profil des vitesses de l'air sterile issu du dispositif 
represente sur les figures 4 a 6, est tel qu'il presente une vitesse mediane de 
diffusion d'air sterile relativement lente comprise entre 0,2 et lm/s et une 
10 vitesse laterale de diffusion d'air sterile plus elevee comprise entre 0,5 et 5 
m/s. 

Selon une caracteristique avantageuse du dispositif de protection 
de plan de travail a grande largeur, il peut etre prevu un plafond souple 
poreux (ici non represente) tendu juste en dessous des gaines sur loute la 

15 largeur du plan de travail. Ceci est particulicrement avantageux pour 
attcnuer les legeres augmentations de la vitesse de diffusion d'air a la 
jonction de deux gaines successives et obtenir dans la panic mediane du plan 
dc travail un profil des vitesses de diffusion plat. 

Un tel plafond souple tendu peut etre utilise avantageuscment dans 

20 un mode de realisation selon lequel les deux cotes d'extremitc transversaux 
dudit dispositif sont fermes par des jupcs du type de celle situee sur les bords 
longitudinaux des gaines d'extremite, pour limiter les effets de bords 
transversaux et reduirc les pertes de charge, l/utilisation d'un tel plafond 
souple poreux tendu en ^dessous desdites gaines permet de maitriser au mieux 

25 les flux d'air sterile issus de celles-ci. 

Plusicurs prelevements d'air ont etc realises au-dcssus du plan dc 
travail du dispositif represente sur les figures 4 a 6, a differents endroits 
dudit plan de travail, pour controler la qualite de Tair. Plus pariiculierement, 
des prelevements d'air ont etc realises a 50 mm et a 150 mm dudit plan dc 

30 travail. Un comptage des particules contaminantes ou poussieres de diametrc 
supcrieur a 0,5 a etc cffectue, ce qui a pcrmis de verifier que la qualite dc 
l'air regnant au-dessus dudit plan de travail protege par un tel dispositif, ctaii 
bonne puisque cet air comprenait moins de 100 particules de gros diametrc 
(diajrtetre >5 fim) par pied cube. Ainsi, la qualite de l'air est dc classe 100 selon 

35 la norme Americaine FS 209E: Pour comparaison, la mesure particulate de 
l'air ambiant du local dans lequel se trouvc ledit plan de travail aboutii a une 
classification de l'air ambiant en Classe 100 000 suivant ladite norme I S 2091; 
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avec un nombrc superieur a 1000 de grosses particules contaminanics par 
pied cube. 

Bien entendu, la preseme invencion n'est nullemem limilec au\ 
modes de realisation decrits et represents, mais l'homme du metier pourra > 
5 apporter toute variance conforme a son esprit. 
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REVINDICATIONS 

1. Gaine (1) pour la protection rapprochec du convoj'ugc de 
produits sensiblcs par diffusion d'une veine d'air sterile, noiammcni scion 
une direction sensiblement verticale, formee d'une paroi etanche (2) ci 

5 d'une paroi porcuse (3) s'etendant longitudinalemeni scion Paxe de la gaine, 
iadile gaine delimitant un conduit (9) d'alimentation d'air sterile et etant 
caracterisee cn ce qu'elie comportc un moyen (4) s'etendant 
longitudinalement le long de iadite paroi poreuse assuram une diffusion 
mediane d'air sterile a vitesse lente et, de part et d'autre, une diffusion 
10 laterale d'air sterile a vitesse plus elcvee. 

2. Gaine selon la revendication 1, caracterisee en ce que la vitesse 
de diffusion mediane est comprise entre 0,2 et I m/s et la vitesse de diffusion 
laterale est comprise entre 0,5 et 5 m/s pour une pression d'air dans le 
conduit comprise entre 25 et 1000 Pa. 

15 3. Gaine selon la revendication 1 ou 2, caracterisee en ce que ledit 

moyen est une poche de diffusion (4) s'etendant longitudinalement reliec par 
Pintermediaire de la paroi poreuse (3) au conduit (9) de la gaine vehiculant 
Pair sterile et fcrmee par une paroi externe (5) poreuse par laquelle diffuse 
la veine d'air sterile. 

20 4. Gaine selon la revendication 3, caracterisee en ce que la paroi 

externe (5) de la poche de diffusion (4) comportc deux bandes laterales 
etanches (6) solidaires des bords de la paroi etanche (2) et une zone mediane 
(8) poreuse bordec de deux femes laterales (7) adjacentcs auxdites bandes 
laterales. 

25 5. Gaine selon la revendication 3 ou 4, caracterisee en ce que la 

resistance au passage de Pair de la paroi poreuse est suffisamment elevec 
pour obtenir une bonne Constance longi tudinale des vitesses d'air la 
travcrsant. 

6. Gaine selon Pune des revendication 3 a 5, caracterisee en cc que 
30 la paroi poreuse (3) occupe de 25 % a 50 % du perimetre de la gaine. 

7. Gaine selon Pune des revendication 3 a 6, caracterisee en ce que 
le rapport entre la largeur de la '/one mediane poreuse et une feme est 
compris entre 10 et 100. 

8. Gaine selon la revendication 1 ou 2, caracterisee en ce qu'elie est 
35 formee d'une demi-gainc etanche (11) supcrieure et d'une demi-gaine 

poreuse (12) inferieure, les extrcmites (13) longitudinales de la demi-gaine 
etanche (12) etant prolongees chacune tangentiellement par une jupe (14). 

9. Gaine selon la revendication 8, caracterisee en ce que les jupes 
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sont de longueur egale. 

10. Gaine selon la revendication 8, caracierisee en ce que lcs jupes 
(16,17) sont de longueur differenie. 

11. Gaine selon Tune des revindications prcccdentes, caracierisce 
5 en ce qu'elle est en materiau textile. 

12. ilotte a flux laminaire, notamment en lissu, caracterisce en ce 
qu'elle est formec d'une gaine selon Tune des revendications 10 ou 11 et en 
ce qu'elle est fermee aux deux extremites par un plan perpendiculaire a I'axe 
de la gaine textile. 

10 13. Dispositif pour la protection rapprochee d'un plan de travail 

(18) de grandc largeur, caracterise en ce qu'il comporte au-dessus dudii plan 
de travail (18), une pluralite de gaines (10), juxtaposees suivant unc direction 
parallele a la direction du bord transversal (18a) dudii pi an de travail (18), 
chaque gaine (10) etant formee d'une demi-gaine etanche superieure (11) et 

15 d'unc demi-gaine poreuse inferieure (12), delimitant un conduit ( c )) 
d'alimcntation d'air sterile, Pextremite longitudinalc cxterne (11a), siiuee au 
niveau d'un bord longitudinal (18b) du plan de travail (18), de la demi-gaine 
etanche superieure (11) de chacune des gaines (10) situecs aux deux 
extremites de la juxtaposition, etant prolongee tangentieliemcnt par unc jupe 

20 (14). 

14. Dispositif selon la revendication 13, caracterise en ce que lcs 
gaines (10) sont jointives. 

15. Dispositif selon Tune des revendications 13 ou 14. caracterise 
en ce qu'il prcscnte une vitessc mediane lente de diffusion d'air sterile 

25 comprise entrc 0,2 et lm/s et une vitessc laterale rapide de diffusion d'air 
sterile comprise entre 0,5 et 5 m/s pour une pression d'air dans chaque 
conduit comprise entre 25 et 1000 Fa. 

16. Dispositif selon I'unc des revendications 13 a 15, caracterise en 
ce que lcs jupes (14) sont de longueur egale. 

3<) 17. Dispositif selon Tune des revendications 13 a 15, caracterise un 

ce que les jupes (16, 17) sont de longueur differenie. 

18. Dispositif selon 1'une des revendications 16 ou 1 7, caracterise 
en ce que la longueur des jupes (14, 16, 17) est comprise entre 50 % et 100 % 
de la hauteur existante entre le plan de travail (18) et l'axe median (X) des 

35 gaines (10). 

19. Dispositif selon Tune des revendications 13 a 18, caracterise en 
ce qu'il est prevu un plafond souple poreux tendu juste en dessous des gaines 
sur toute la largeur du plan de travail. 
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